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I.  Terminologie und Bezeichnung 
 

Beispiel:   M 250H/7,5 

M 80/400 

M   grundlegende Bezeichnung der Maschine (Mischer) 

250 GrºÇenbezeichnung und Model des Mischers 

H  Konstruktion des Mischers f¿r hohe Last 

/7,5 Leistungsabnahme des Elektromotors in kW 

/400 Steuerspannung in V (f¿r M 50 und M 80) 

 
Hersteller 

Name:    FILAMOS , s.r.o. 

 Firmensitz und -anschrift: HatŊ 546,  261 01 PŚ²bram III, Tschechische Republik 

 Telefon:   +420 318 637 763 

 Fax:    +420 318 624 181 

 E-Mail:   filamos@filamos.cz 

 Internet:   www.filamos.cz 

 

 

II. Anwendungsbereich der Maschine 
 

Zwangsmischer der Reihe M sind zum Mischen von trockenem, feuchtem und 

nassem Gemisch vorgesehen. Zu ihren Hauptvorteilen gehºrt vollstªndiges 

Durchmischen einzelner Bestandteile des Gemisches innerhalb k¿rzester Zeit 

(Mischgeschwindigkeit ist 4-5 mal grºÇer als beim klassischen Trommelmischer), 

wodurch eine hohe Qualitªt des Endgemisches erreicht wird. 

 

Zwangsmischer sind geeignet f¿r Mischen von Feuerbetongemischen, die f¿r 

feuerfeste Ausmauerungen vorgesehen sind. In der Bauindustrie kºnnen 

Zwangsmischer zum Mischen eines breiten Spektrums von Baumaterialien 

verwendet werden, z.B. Verputz-, Injektions- und Sanierungsgemischen. 

Zwangsmischer sind ebenfalls geeignet f¿r industrielles Mischen von Gemisch, 

bei dem das Material in einzelnen Sch¿ben verarbeitet wird. 

 

 

III. Funktionsprinzip 
 

Der Zwangsmischer funktioniert aufgrund 

Mischerarme, die mit einer hohen Geschwindigkeit um 

eine Innenachse des statischen Mischbehªlters 

herumrotieren. Das Mischen erfolgt durch mehrere 

Mischerarme, die gleichzeitig ein Abwischen des 

Gemisches von der Seite sowie auch vom Boden des 

ganzen Mischbehªlters garantieren. Die Mischerarme 

sind einstellbar sowohl in der Hºhe als auch zu den 

Seiten und kºnnen mit Gummiabstreifern ausgestattet 

werden. In der Standardausf¿hrung hat einer der Arme 

eine dreiarmige Gabel, deren kreisende Bewegung 

Vermischung des Mischgutes gewªhrleistet 

Mischtrommel 

mailto:filamos@filamos.cz
http://www.filamos.cz/
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(R¿hrschaufeln I). Bei schweren Feuerbetongemischen werden f¿r ein 

vollstªndiges Durchmischen speziell geeignete R¿hrschaufeln II  oder 

W¿hlschaufeln verwendet.  

 

Die Bef¿llung erfolgt durch ein Gitter im Deckel des Mischers, der mit einem 

Stochkamm f¿r Gemisch in Sªcken versehen ist. Die Deckelkonstruktion 

verhindert AusflieÇen vom Mischgut auf den Seiten des Behªlters. Der Deckel 

kann mit einem Abschlussblech versehen werden. Die Entleerung erfolgt durch 

Drehen vom Segmentschieber im Behªlterboden. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
.ŜƘŅƭǘŜǊƪŀƴƴǘŜ verhindert das 
!ǳǎŦƭƛŜǖŜƴ ŘŜǎ Demisches 
verhindertȊŀōǊŀƶǳƧƝŎƝ ǵƴƛƪǳ 
ƳŀǘŜǊƛłƭǳ 

9ǊƘǀƘǘŜ YŀƴƴǘŜ ǳƳ Řŀǎ 
Sieb 

Segmentschieber mit 
CǸƘǊǳƴƎǎƴǳǘ 
ǎ ǾƻŘƝŎƝ ŘǊłȌƪƻǳ 
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IV. Beschreibung der Maschine 
 

 

A. Standardausf¿hrung mit Rollrªdern 

 

Hauptteile: 

 

Á Behªlter [1] 

Á unterer Verschluss [2] 

Á elektrische Steuerung [3] 

Á Rollrªder [4] 

Á hºheneinstellbare St¿tze [5] 

Á Transportgriff [6] 

Á Antrieb [7] 

Á Endschalter [8] 

Á Deckel mit Stochkamm [9] 

Á Mischvorrichtung [10] 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

2 

 

3 

 

4 

 

7 

 

9 

 

2 10 

wǸƘǊǎŎƘŀǳŦŜƭƴ L 

wǸƘǊǎŎƘŀǳŦŜƭƴ LL 

²ǸƘƭǎŎƘŀǳŦŜƭƴ 

8 
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 5 
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B. Ausf¿hrung f¿r hohe Belastung (Typ H) 

 

Hauptteile: 

 

Á Behªlter [1] 

Á unterer Verschluss [2] 

Á elektrische Steuerung [3] 

Á Stªnder [4] 

Á Antrieb [5] 

Á Deckel [6] 

Á Mischvorrichtung [7] 
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2 

 

4 
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6 

 

 3 

 

wǸƘǊǎŎƘŀǳŦŜƭƴ H-I 

²ǸƘƭǎŎƘŀǳŦŜƭƴ H-I 

²ǸƘƭǎŎƘŀǳŦŜƭƴ H-II 
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Beschreibung 

 

 

Der Mischbehªlter ist mit dem Stªnder fest verbunden, der bei den Modellen M 

50 ï M 250 mit Laufrªdern versehen sein kann. Die Zwangsmischermodelle M 50 

ï M 180 sind mit hºheneinstellbaren St¿tzen versehen, die eine variable 

 nderung der Entleerungshºhe ermºglichen.  

 

Der Antrieb der Mischerarme wird durch ein Schneckengetriebe oder 

Kegelgetriebe gewªhrleistet, welche eine minimale Wartung benºtigen. Die 

kleinsten Modelle der Mischer (M 50/230V, M 50/400V und M 80/230V) werden 

mit wartungsfreien Elektrogetrieben ausgestattet.  

 

Die Steuerung der Mischer befindet sich an deren Rahmen und wird mit einem 

Schaltkasten mit Notschalter ausgef¿hrt. Der Elektroanschluss erfolgt mittels 16 

A oder 32 A Zuleitung neben dem Schaltkasten. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
Die Maschine wird durch die START Taste in Gang gesetzt. Ausschalten der 

Maschine erfolgt mittels der STOP Taste. Im Gefahrenfall ist der Not-Aus-

Schalter (rote Taste TOTAL STOP) zu dr¿cken. Modelle mit einer Motorleistung 

von 5,5 kW und hºher sind mit einem Softstarter ausgestattet, der einen 

stufenlosen Anlauf der Schaufeln ermºglicht.  

 

Die Maschine ist mit einem Stellschalter ausgestattet, der die laufende Maschine 

von der elektrischen Energie abschaltet, falls der Deckel wªhrend des Betriebs 

aufgeht. Gleichzeitig verhindert er Ingangsetzung der Maschine bei geºffnetem 

Deckel. Der Nullspannungsauslºser verhindert eine wiederholte Ingangsetzung 

der Maschine beim Ausfall und anschlieÇender Erneuter Stromzufuhr. 

 

Bei Modellen zum Mischen von abrasiven Materialien ist der Mischbehªlter bis 

zur Nutzmischhºhe mit einer austauschbaren Auskleidung aus standardmªÇigem 

oder abriebfestem Material versehen; gegebenenfalls ist der Mischbehªlter direkt 

aus abriebfestem Material angefertigt. 

 

Schaltkasten mit  
Notschalter 

Endschalter IǀƘŜƴŜƛƴǎǘŜƭƭōŀǊŜǎ 
Gestell 
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Mischer mit einem festen Rahmen sind mit Ankerschlaufen zum Transport mittels 

Gabelstaplers oder Krans versehen. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Auswechselbare 
Auskleidung 

Handgriff 
- Transportstellung 

Festrahmen mit Vorrichtung 
ŦǸǊ DŀōŜƭǎǘŀǇƭŜǊ und Kran  
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V. Technische Daten 
 
 
Technische Parameter 

 
 

 
Bemerkung:  

S ï Schneckengetriebe 

K ï Kegelstirngetriebe 

  

 * Ausf¿hrung der Mischtrommel:  

      ·/-/-/- Standard Blech  

      -/·/-/- Abriebfestes Blech 

      -/-/·/- Blechauskleidung 

      -/-/-/· Abriebfeste Auskleidung 

  

 **   Gewicht bei Ausf¿hrung Standard, bei Modellen H in Ausf¿hrung mit austauschbarer  

  Auskleidung 

 

 

 

 

Model 

Volumen 
Behªlter 

Max. 
 Nutz- 

volumen 

Motor- 
leistung 

Leistung 
Strom- 
stecker 

Umdreh-
ungen 
Misch- 

vorrichtung 

Typ  
Getriebe 

Typ 
Misch-

trommel* 

Max.  
Kºrnigkeit  

des 
Materials 

Gewicht ** 

[l] [l] [kW] [V] x [U/min] x x [mm] [kg] 

M 50/230 74 37 1,5 230 16 A 47 S ·/·/·/- 4 96 

M 50/400 74 37 1,5 400 16 A 47 S ·/·/·/- 4 95 

M 80/230 111 69 1,5 230 16 A 47 S ·/·/·/- 4 131 

M 80/400 111 69 2,2 400 16 A 50 S ·/·/·/- 6 137 

M 125/2,2 162 102 2,2 400 16 A 50 S ·/·/·/- 8 147 

M 125/3 162 102 3 400 16 A 47 S ·/·/·/- 8 177 

M 125/4 162 102 4 400 32 A 47 S ·/·/·/- 8 187 

M 180/2,2 233 148 2,2 400 16 A 50 S ·/·/·/- 8 172 

M 180/3 233 148 3 400 16 A 47 S ·/·/·/- 8 202 

M 180/4 233 148 4 400 32 A 47 S ·/·/·/- 8 212 

M 250/4 330 208 4 400 32 A 47 S/K ·/·/·/- 8 270/290 

M 250/5,5 330 208 5,5 400 32 A 36 K -/·/·/· 8 390 

M 250H/7,5 487 246 7,5 400 32 A 30 K -/·/·/· 32 605 

M 400H/7,5 646 400 7,5 400 32 A 30 K -/·/·/· 32 700 

M 450H/9,2 966 450 9,2 400 32 A 30 K -/·/·/· 32 820 

M 550H/11 1025 550 11 400 32 A 24 K -/·/·/· 32 1105 

M 550H/15 1035 550 15 400 32 A 32 K -/·/·/· 32 1290 



 

Zwangsmischer M 50 ï M 550 

 

  

 9 

Versorgungssystem:         2P + PE,  230V~ 50Hz 

           3NPE ~ 50Hz, 400V/TN-S 

Zugelassene Abweichung der Versorgungsspannung:    Ñ 10 % 

Temperatur der Arbeitsumgebung:          + 5Á õ 40ÁC 

Arten von Umwelteinfl¿ssen gemªÇ ĻSN 33 2000-3  

- Umwelt      AA5, AB5, AE6, AF2 

- Nutzung      BA4, BE1 

 
 

VI. Material 
 

Das bei dem Produkt verwendete Material entspricht mit seiner 

Zusammensetzung und den mechanischen Eigenschaften der 

Herstellungsdokumentation. 

 

 

VII. Ausf¿hrung 
 

Alle Teile sind gemªÇ den Herstellungszeichnungen hergestellt worden. Nicht 

tolerierte Abmessungen sind gemªÇ ĻSN ISO 2768-1. 

 

Die Elektroinstallation ist gemªÇ ĻSN EN 60204-1 vorgenommen worden. Schutz 

gegen gefªhrliche Ber¿hrungsspannung durch selbsttªtige Trennung von der 

Quelle. 

 

Die Metallisierung der Teile ist gemªÇ der Herstellungsdokumentation sowie 

ĻSN EN 12329 durchgef¿hrt worden. Nicht metallisierte Teile sind vor der 

Montage auf den Kontaktflªchen mit einem Grundanstrich versehen worden. 

 

SchweiÇverbindungen sind gemªÇ der Herstellungsdokumentation, sowie der 

Norm ĻSN EN ISO 9692-1 durchgef¿hrt worden. 

 

Die Oberflªchenbehandlung, der Anstrich sowie die Farbtºne entsprechen der 

Dokumentation ï die Anstrichdicke 100 ɛm. Das Produkt hat eine 

Oberflªchenbehandlung f¿r den 3. Grad der Korrosions-Umweltagressivitªt, der 

Anstrich entspricht ĻSN ISO 3864.  

 

 

VIII. Bezeichnung 
 

Die Maschine ist mit einem Typenschild mit den folgenden Angaben versehen: 

 

- Name des Herstellers 

- Typenbezeichnung der Maschine 

- Werknummer 

- Leistungsaufnahme des Elektromotors 

- Gewicht 

 

Bemerkung: Der Elektromotor mit Getriebe hat ein eigenes Schild mit Angaben. 
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IX. Pr¿fen 
 
Die Kontrolle der Abmessungen der Maschine wird im Herstellerwerk gemªÇ den 

Herstellungszeichnungen vorgenommen.  

 

Die Eigenschaften der Maschine werden aufgrund einer Funktionspr¿fung 

kontrolliert. Es werden der Getriebegang sowie die Mischvorrichtung und die 

Funktion des unteren Verschlusses ¿berpr¿ft. 

 

Auf spezielle Anforderung des Kunden wird nach Vereinbarung mit dem 

Hersteller eine Pr¿fung des Mischens des gelieferten Gemisches vorgenommen. 

 

Die Durchf¿hrung von Pr¿fungen wird im Qualitªts- und 

Vollstªndigkeitszertifikat des Produktes bestªtigt. 

 

 

X. Abnahme, Lieferung 
 

 
Abnahme 
  

Abnahme im Herstellwerk wird nur auf Anfrage des Kunden vorgenommen. 

 

Lieferung 
 

Die Maschine wird in zusammengebautem Zustand mit einer 

Begleitdokumentation von folgendem Umfang geliefert: 

- Betriebsanleitung 

- Qualitªts- und Vollstªndigkeitszertifikat 

- Ausgangs¿berpr¿fung der elektrischen Anlage 

- Konformitªtserklªrung 

 

 

XI. Packung, Transport, Lagerung 
 

Packung 
 

Die Maschine wird lose, eventuell auf einer Palette geliefert. Die 

Verpackungskosten werden vom Kunden getragen (es ist eine Einwegpackung). 

 
Transport 

 
Der Transport erfolgt mittels ¿blicher Transportmittel. Beim Transport haftet der 

Transportf¿hrer f¿r eine ordnungsgemªÇe Befestigung. 

 
Lagerung 
 

Die Maschine ist in solchen Rªumen zu lagern, die gegen ung¿nstige Einfl¿sse, 

¿bermªÇige Feuchtigkeit, Ausd¿nstungen von  tzmitteln, ¥len und Pilzen 

gesch¿tzt sind. 
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XII. Garantie 
 
Die Garantiezeit betrªgt 6 Monate ab dem Tag des Verkaufs; bei Ersatzteilen dann 

3 Monate. 

 
Der Hersteller leistet keine Garantie: 

 

- falls die Maschine zu anderen Zwecken und auf eine andere Weise verwendet wird 

als es in der Betriebsanleitung aufgef¿hrt ist, 

- falls die Maschine nicht ordnungsgemªÇ gepflegt wird (schlechtes Lagern, 
Montage, Bedienung, Wartung u.ª.), 

- falls eine  nderung, Anpassung oder Reparatur ohne vorherige Zustimmung des 
Herstellers an der Maschine durchgef¿hrt wurden, 

- falls es zur Beschªdigung in Folge eines fehlerhaften el. Anschlusses beim 
Anwender kam, 

- falls es zur Beschªdigung durch Dritte oder durch eine hºhere Gewalt kommt, 

- bei Geltendmachung einer Reklamation ohne Garantieschein (Qualitªts- und 

Vollstªndigkeitszertifikat), 

- im Falle einer ¿bermªÇigen Abnutzung durch Verwendung von hoch abrasiven 
Gemischen (f¿r durch Normalbetrieb abgenutzte Teile ï Mantel, Boden, 

Schaufeln).  

 
 

XIII. Service 
 

Service wird vom Hersteller durchgef¿hrt gemªÇ im Kaufvertrag vereinbarten und 

verankerten Bedingungen, eventuell bei spªterer schriftlicher Vereinbarung mit 

dem Kunden.  
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XIV. Betriebs- und Wartungsanleitung 
 

Anwendungsbereich 
 

Die Maschine ist zum Mischen von nassem und feuchtem Gemisch in der 

Bauindustrie, Bergbauwesen, Metallurgie u.ª. konstruiert worden. 

 

Der Benutzer ist verpflichtet sicherzustellen, dass die Maschine in 

¦bereinstimmung mit dem Gesetz Nr. 258/2000 Slg. ¿ber Schutz der ºffentlichen 

Gesundheit verwendet wird. 

 
Bedienung 

 
Die Bedienung und Wartung der Maschine kann nur von einem mit der 

Betriebsanleitung vertraut gemachten Mitarbeiter vorgenommen werden. 

 

Die Wartung und Reparatur der Elektroinstallation darf nur von einem gemªÇ den 

geltenden Gesetzen und Verordnungen des Landes zum Arbeiten an 

Niederspannungsanlagen berechtigen Mitarbeiter vorgenommen werden. 

 

 
Arbeitsablauf f¿r Verwendung der Maschine: 

 
- Der Mischer wird an dem Anwendungsort waagerecht aufgestellt und an die 

Energiequelle angeschlossen. Durch ein kurzes Einschalten mit der START 

Taste (Ausschalten mit der STOP Taste) wird die Kontrolle der Richtung 

von Rotation der Mischvorrichtung durchgef¿hrt ï richtige Richtung ist 

entgegen dem Uhrzeigersinn (auf dem Behªlter angezeigt)! 

- Der untere Entleerungsverschluss wird geschlossen und der Behªlter ¿ber 

den geschlossenen Deckel mit einem Sieb mit jeweiligem Gemisch 

aufgef¿llt, wobei Mischwasser je nach Bedarf hinzugef¿gt wird. 

- Die Maschine wird mittels der START Taste in Gang gesetzt. Ausschalten 

der Maschine wird mittels der STOP Taste durchgef¿hrt. Im Gefahrenfall ist 

der Not-Aus-Schalter (rote TOTAL STOP Taste) zu betªtigen.  

- Nachdem das Gemisch ausreichend durchmischt wurde,  wird der untere 

Verschluss geºffnet und das Gemisch wªhrend des stªndigen Gangs der 

Mischarme in einen vorbereiteten Behªlter herausgelassen.  

- Der F¿lldeckel mit Sieb muss wªhrend des Betriebs des Mischers 
geschlossen sein. Bei Mischern mit einem Schutzdeckel muss auch 

dieser Deckel geschlossen sein! 

- Beim ¥ffnen des Deckels wird Stilllegung der Mischvorrichtung durch 
den Endschalter sichergestellt! 
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Wartung 
 

Nach der Beendung der Arbeit ist es erforderlich, Reste des zu mischenden 

Gemisches aus dem Behªlter des Mischers und der Mischvorrichtung mittels 

Druckwassers auszusp¿len. 

 

Die Wartung besteht in:  

  - ordnungsgemªÇer Reinigung, 

  - Kontrolle der Funktion des unteren Verschlusses, 

  - Kontrolle der Befestigung und der richtigen Funktion  

 von Elektroinstallation. 

 

 
Schmieren 

 
Getriebe der Mischer werden mit synthetischem ¥l gef¿llt. 

 

 
Model des 

Mischers 

¥lmenge (l) 
Typ des ¥ls 

Nutzungsdauer der 

F¿llung 

M 50/230 x x wartungsfrei 
M 50/400 x x wartungsfrei 
M 80/230 x x wartungsfrei 
M 80/400 1,2 

 

AGIP  Tellium VSF 320  

KLUGEL Syntheso D220EP 
SHELL Tivela Oil WB 

MOBIL Glygoyl 30 SHC630 

 

 

25 000 Betriebsstunden 

oder max. 3 Jahre 

M 80/3  2,8 
M 125/2,2 1,2 
M 125/3 2,8 
M 125/4 2,8 
M 125 DUO 2,8 
M 180/2,2 1,2 
M 180/3 2,8 
M 180/4 2,8 
M 250/4 2,8 
M 250/5,5 6,5 

ARAL Degol GS 680 
BP Energol SG-XP 680 

SHELL Tivela S 680 

MOBIL Glygoyle HE 680 

 

20 000 Betriebsstunden 
oder max. 4 Jahre  

M 250H/7,5 8,2 
M 400H/7,5 8,2 
M 450H/9,2 8,2 
M 550H/11/15 18,0 
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Schalttafel I 

 

 

A) START Taste 

B) STOP Taste  

C) TOTAL STOP Notschalter 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A B 

C 
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Schalttafel II  

 

 

A) LINKS Taste 

B) RECHTS Taste 

C) STOP Taste  

D) TOTAL STOP Notschalter 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

B A 

C 

D 
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Schalttafel III  

 

 

A) START Taste 

B) TOTAL STOP Notschalter 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 

B 
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Schalttafel IV 

 

A) Taste START 

B) Taste STOP 

C) Taste CENTRAL START 

D) Fehler 

E) Potentiometer - Drehzahlregelung 

F) TOTAL STOP Notschalter 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A B 

C 

F 

D 

E 
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XV. Anlagen 
 

1) Tabelle mit Hauptabmessungen 

2) Schema Elektrobedienung ï Einfachumdrehungsmotor 

3) Schema Elektrobedienung ï Einfachumdrehungsmotor mit Schneider Softstarter 

4) Schema Elektrobedienung ï Einfachumdrehungsmotor mit ABB Softstarter 

5) Schema Elektrobedienung ï Einfachumdrehungsmotor (L/R Richtung) 

6) Schema Elektrobedienung ï Einfachumdrehungsmotor mit Frequenzumrichter 

 
 
 
 
 

Ende 

 

In PŚ²bram - April 2016 

Ausgearbeitet von: JiŚ² Labuda 

Firma: FILAMOS, s.r.o., HatŊ 546, 261 01 PŚ²bram, Tschechische Republik 
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Anlage 1: Tabelle mit Hauptabmessungen 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
Bemerkung: Gilt f¿r Modelle von Standard-Konstruktion. Bei 

Konstruktionsªnderungen kºnnen die Angaben abweichen. 

 

 

 

 

 

 

Modell 
Lªnge Breite Hºhe 

[mm] [mm] [mm] 

M 50 730 680 950 - 1230 

M 80 820 650 1090-1370 

M 125 900 795 1090-1370 

M 180 970 875 1090-1370 

M 250 1140 1040 1270 

M 250 H 1300 1110 1300 

M 400 H 1300 1040 1460 

M 550 H 1750 1610 1350 
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Anlage 2: Schema Elektrobedienung (Einfachumdrehungsmotor) 

 

 
  
 
   

-PRIVOD  Wandstecker IP 67 

-M1                             Asynchroner Motor 

-FA1                     Motorschalter 

-KM1   Schaltsch¿tz  

-KS1   Lageschalter 

-FA0   Lageschaltersicherung 

-SA0   Taster Total stop (Not-Aus-Schalter) 

-SA1   Taste Stop 

-SA2   Taste Start 

 

System 3+PE+M 400/230V, 50Hz  TN-S 
Schutz gegen gefªhrliche Ber¿hrung durch Abschalten von der Quelle 
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Anlage 3: Schema Elektrobedienung ï Einfachumdrehungsmotor mit Schneider 

Softstarter 
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-PřĉVODKA  Wandstecker IP 67 

-M1   Asynchroner Motor 

-SFS1   Schneider Softstarter 

-FA1   Sicherungen 

-KM1   Schaltsch¿tz 

-KS1   Lageschalter 

-FA0   Lageschaltersicherung 

-SA0   Taster Total stop (Not-Aus-Schalter) 

-SA1   Taste Stop 

-SA2   Taste Start 
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Anlage 4: Schema Elektrobedienung ï Einfachumdrehungsmotor mit ABB Softstarter 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-PřĉVODKA  Wandstecker IP 67 

-M1   Asynchroner Motor 

-SFS1   ABB Softstarter 

-FA1   Motorschalter 

-KM1   Schaltsch¿tz 

-KS1   Lageschalter 

-FA0   Lageschaltersicherung 

-SA0   Taster Total stop (Not-Aus-Schalter) 

-SA1   Taste Stop 

-SA2   Taste Start 

 

 

 

 

 


