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Zwangsmischer M 501 M 550

Terminologie und Bezeichnung

Beispiel: M 250H/7,5

M 80/400
M grundlegende Bezeichnung der Maschine (Mischer)
250 Gr°Cenbezeichnung und Model des Mis
H Konstruktion des Mischers f¢é¢r hohe
17,5 Leistungsabnahme des Elektromotors in kW

1400 Steuerspannungm (f ¢r M 50 und M 80)

Hersteller

Name: FILAMOS, s.r.o.

Firmensitz undanschrift: Hat N 546, 261 01 PS2bram |11
Telefon: +420318637763

Fax: +420318624181

E-Mail: filamos@filamos.cz

Internet: www.filamos.cz

Anwendungsbereich der Maschine

Zwangsmischer der Reihe M sind zum Mischen von trockenem, feuchtem und

nassem Gemisch vorgesehen. Zu i hren Ha u |
Durchmischen einzelner Bestandteile des Gemisches innekhallh z e st er Zeit
(Mischgeschwindigkeitist® mal gr °Cer al s Dbeim kl assisc
wodurch eine hohe Qualit2&at des Endgemi sche

Zwangsmischer sind geeignet fer Mi schen
feuerfeste Ausmauerungen gyoe s e h e n sind. I n der Bauir
Zwangsmischer zum Mischen eines breiten Spektrums von Baumaterialien

verwendet werden, z.B. Verpuiz Injektions und Sanierungsgemischen.
Zwangsmi scher sind ebenfalls geeignet fer
bei dem das Materi al in einzelnen Sch¢ben

Funktionsprinzip

Der Zwangsmischer funktioniert aufgrund

Mischerarme, die mit einer hohen Geschwindigkeit un

ei ne I nnenachse des S Mi schbe
herumrotieren. Das Mischen erfolglurch mehrere

Mischerarme, die gleichzeitig ein Abwischen des

Gemisches von der Seite sowie auch vom Boden dps

ganzen Mischbeh?2|l ters g4grs Di e Mi
sind einstellbar sowohl }i he al s
Seiten und k°nnen ngesatteG g fern au
wer den. I n der Standarda'lvlisctro'mme"I hat ein
eine dreiarmige Gabel, deren kreisende Bewegur

Ver mi schung des Mi schygu'co yeW@hrl ei s
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Zwangsmischer M 5071 M 550

(R¢hrschaufeln ) . Bei schweren Feuerbe
voll st2andiges Duredimgsethen Rgipegzcleadlf ed n
W¢ hl schaufeln verwendet .

Die Befg¢llung erfolgt durch ein Gitter ir
Stochkamm f ¢r Gemi sch i n Sacken ver sehe

verhindert AusflieCen wem BMihsdheuts. aWferdd
kann mit einem Abschlussblech versehen werden. Die Entleerung erfolgt durch
Drehen vom Segmentschieber im Beh?2]| terbode

. SK Nt ( Subkhindeftydas 9 NKI KGS YIFyy Segmentschieber mit
I dza Tt A SénfsghesRS  Sieb CNK NHzy 3 & y dzi
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Zwangsmischer M 5071 M 550

IV. Beschreibung der Maschine

A.

Standardausf ¢sghrung

Hauptteile:

To I I 3> 3o o I I I I

Beh?2l]jter [1
unterer Verschluss [2]
elektrische Steuerung [3]
Roll rader [ 4]
h°heneinstel]l
Transportgriff [6]

Antrieb [7]

Endschalter [8]

Deckel mit Stochkamm [9]
Mischvorrichtung [10]

mi t Roll r&2adern

bare Stg¢tze [ 5]

wNKNBR OKI dzF St

WNKNBA OKI dzf St

2 NKf a8 OKI dzF St
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Zwangsmischer M 501 M 550

B . Au s f ¢ haohe Belastuhg:/Typ Hh)

Hauptteile:

Beh?a[l]t er
unterer Verschlus®]
elektrische Steuerurg]
St2nrdder

Antrieb [5] 7
Deckel[6] |
Mischvorrichtung7]

To I I 3> 3> > D

wNKNB OK dzf St

2 NKf & OKH dzF St

2 NKf & OKMIdZF S f
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Zwangsmischer M 501 M 550

Beschreibung

Der Mi schbeh?]l t e rfestivesbunden, der bal demMdaellénrivid e r

50iM 250 mit Laufr@adern versehen sein kann.
i M 180 sind mi t heheneinstell bar en St ¢t
nderung der Entl eerungsh®he erm°glichen.

Der Antrieb der Mischerane wird durch ein Schneckengetriebe oder
Kegelgetriebeg e w2 hr | ei st et , wel che ei.n@Ee mini mal
kleinsten Modelle dr Mischer (M 50/230V, M 50/400V und M 80/230V) werden

mit wartungsfreien Elektrogetrieben ausgestattet.

Die Steuerung & Mischer befindet sich an deren Rahmen und wird mit einem
Schaltkasten mit Notschalter ausgef¢hrt.
A oder 32 A Zuleitung neben dem Schaltkasten.

Schatkasten mit Endschalter Il Il KSYySAyaas
Notschalter Gestell

Die Maschine wird durcldie START Tasten Ganggesetzt. Ausschalten der

Maschine erfolgt mittelsder STOP Tastelm Gefahrenfall ist der NeAus-

Schalter (rote TastEOTALSTOP zu dr ¢cken. Model l e mit e
von 5,5 KW wund h°oher sind mi t einem Sof
stufenloen Anl auf der Schaufeln erm°glicht.

Die Maschine ist mit einem Stellschalter ausgestattet, der die laufende Maschine
von der elektrischen Energie abschaltet,

aufgeht. Gleichzeitig verhindert er Ingangsetzung der Mason e b e i ge°ffnet
Deckel . Der Nul |l spannungsausl ®°ser ver hind
der Maschine beim Ausf all und anschlieCenc
Bei Modell en zum Mischen von abrasiven Ma
zur Nuthkeni mchh®iner austauschbaren Auskl e
oder abriebfestem Materi al ver sehen; gege

aus abriebfestem Material angefertigt.

FiLamoS -..... 6



Zwangsmischer M 501 M 550

Mischer mit einem festen Rahmen sind mit Ankerschlaufen zum Transpoismitte
Gabelstaplers oder Krans versehen.

Auswechselbare Handgriff Festrahmen mit Vorrichtunc
Auskleidung - Transportstellung FNNJ DI 6 @hé ranl |

FiLamoS -..... 7



V. Technische Daten

Technische Parameter

Zwangsmischer M 501 M 550

Max Umdreh- Typ Max.
. § i o .
Model \éo(leu?eanl vo'ruurzzt-;n IglilgttL?ng Leistung sstterc?lTer Itj/Irl]sg:hn Ge-lt};gbe trlc\)/lrir?r%tl* « d(resnI ’ Gewicht **
vorrichtung Materials
[ [ [kw] [V] X [U/min] X X [mm] [kg]
M 50/230 74 37 15 230 16 A 47 S -l 1- 4 96
M 50/400 74 37 1,5 400 16 A 47 S -l - 4 95
M 80/230 111 69 1,5 230 16 A 47 S -l - 4 131
M 80/400 111 69 2,2 400 16 A 50 S -l - 6 137
M 125/2,2 162 102 2,2 400 16 A 50 S -l - 8 147
M 125/3 162 102 3 400 16 A 47 S - 8 177
M 125/4 162 102 4 400 32A 47 S - 8 187
M 180/2,2 233 148 2,2 400 16 A 50 S -l - 8 172
M 180/3 233 148 3 400 16 A 47 ] -l - 8 202
M 180/4 233 148 4 400 32A 47 S 11 1- 8 212
M 250/4 330 208 4 400 32A 47 S/IK - 8 270/290
M 250/5,5 330 208 55 400 32A 36 K -] 8 390
M 250H/7,5 487 246 7.5 400 32A 30 K -1 32 605
M 400H/7,5 646 400 7,5 400 32A 30 K -]/ 32 700
M 450H/9,2 966 450 9,2 400 32A 30 K 1] 32 820
M 550H/11 1025 550 11 400 32A 24 K -1/ 32 1105
M 550H/15 1035 550 15 400 32A 32 K -] 32 1290
Bemerkung:
ST Schneckengetriebe
K T Kegelstirngetriebe
* Ausf ¢hrung der Mi schtr ommel
-/-I-/- Standard Blech
-/-/-I- AbriebfestesBlech
-/-1-I- Blechauskleidung
-/-I-I- Abriebfeste Auskleidung
*»* Gewi cht bei Ausf i¢hrung Standard, bei Model | en
Auskleidung

FiLamoS -..... 8



Zwangsmischer M 501 M 550

Versorgungssysm: 2P + PE, 230V~ 50Hz
3NPE ~ 50Hz, 400V/TN6
Zugel assene Abweichung der Versorgungsspar

Temperatur der Arbeitsumgebung: + 5A 8 40AC
Arten von Umwelteinfl33ssen gem2C LSN 33 2(
- Umwelt AA5, AB5, AEG, AF2
- Nutzung BA4, BE1
VI. Material

Das bei dem Produkt verwendete Material entspricht mit seiner
Zusammensetzung und den mechanischen Eigenschaften der
Herstellungsdokumentan.

VILAusf ¢hrung

Alle Teile sind gem2C den Herstel gs i

[ un ze
tolerierte Abmessungeft. sind gem2C LSN | SO

Die Elektroinstall at-lwrgenonsenwprlen2SChutz SN EN ¢
gegen gef2hrlicheg Beaemrghr usneglsbssptatn®ntui ge Tr e

Quelle.

Die Metallisierung der Teil e ist gem2 C d

LSN EN 12329 durchgefg¢hrt wor den. Ni cht
|a

Mont age auf den KontaktH f frehwordenmi t ei nem (
Schwei Cverbindungen sind gem2C der Her st
Norm LSN ENMN [dSuO c9hegoe2f ¢ hrt wor den.

Die Oberfl&achenbehandl ung, der Anstrich ¢
Dokumentation 7 d i e Anstrichdicke kil 0@ eine m. Das
Oberfl @achenbehandl ung fdmweéeénhagr eGsiadi tdetr
Anstrich entspricht LSN I SO 3864.

VIIl. Bezeichnung

Die Maschine ist mit einem Typenschild mit den folgenden Angaben versehen:

- Name des Herstellers

- Typenbezeichnung défaschine

- Werknummer

- Leistungsaufnahme des Elektromotors
- Gewicht

Bemerkung: Der Elektromotor nf@etriebe hat ein eigenes Schild mit Angaben.

FiLamoS -..... 9



Zwangsmischer M 501 M 550

IX.Pr ¢ f en

Die Kontrolle der Abmessungen der Maschi n:¢
Herstellungszeichnungen vorgemmen.

Di e Ei genschaften der Maschine wer den a
kontrolliert. Es werden der Getriebegang sowie die Mischvorrichtung und die
Funktion des unteren Verschlusses ¢berpr¢f

Auf spezielle Anforderung des Kunden wird nach Verambg mit dem
Hersteller eine Pr¢gfung des Mischens des ¢

DieDur chf ¢omr uPrg, fwun Qeal-wid? d si m
Vol l st2ndigkeitszertifikat des Produktes

X. Abnahme, Lieferung

Abnahme

Abnahme im Herstellwerk wd nur auf Anfrage des Kunden vorgenommen.

Lieferung

Die Maschine wird in zusammengebautem Zustand mit einer
Begleitdokumentation von folgendem Umfang geliefert:

- Betriebsanleitung

- Qual-undt /ol |
- Ausgangs¢ber
- Konformitats

st2ndigkeitszertifikat
prchegndmlage der el ektri s
erkl&rung

XI. Packung, Transport, Lagerung

Packung

Die Maschine wird lose, eventuell auf einer Palette geliefert. Die
Verpackungskosten werden vom Kunden getragen (es ist eine Einwegpackung).

Transport

Der Transport erfolgt mittsl ¢ bl i cher Transportmittel. Be
Transportfe¢ghrer f¢r eine ordnungsgem?2 Ce Be

Lagerung
Die Maschine i st in solchen R2umen zu | ag
cberma2cCige Feuchtigkeit, A u sudd;, Rilsgehungen %

geschg¢tzt sind.

FiLamos ... 10




Zwangsmischer M 501 M 550

XIl. Garantie

Die Garantiezeit betr2agt 6 Monate ab dem T
3 Monate.

Der Hersteller leistet keine Garantie:

- falls die Maschine zu anderen Zwecken und auf eine andere Weise verwendet wird

alsesnderBet ri ebsanl eitung aufgef¢ghrt i st

- falls die Maschine nicht ordnungsgem?2C ¢
Mont age, Bedienung, Wartung u.?2.),

- falls eine nderung, Anpassung oder Rep:
Herstellers an der Maschinerde hgef ¢ hrt wur den,

- falls es zur Besch2digung in Folge eines:s
Anwender kam,

- falls es zur Besch2digung durch Dritte ¢

- bei Gel tendmachung einer Rekl-andati on ohr
Vol l st2ndigkeitszertifikat),

- im Falle einer ¢(berm2Cigen Abnutzung dur
Gemi schen (f¢r durch NbDMamellBbdert, ri eb abager
Schaufeln).

XIIl. Service
Service wird vom Her st el | egrveranbartenurgde f ¢ hr t ¢
verankerten Bedingungen, eventuel |l bei s p

dem Kunden.

FiLamos ... 11



Zwangsmischer M 501 M 550

XIV. Betriebs- und Wartungsanleitung

Anwendungsbereich

Die Maschine ist zum Mischen von nassem und feuchtem Gemisch in der
Bauindustrie, Bergbauwee n , Metal lurgie u.2. konstrui el

Der Benutzer ist verpflichtet sicherzustellen, dass die Maschine in
i bereinsti mmung mit dem Gesetz Nr. 258/ 20
Gesundheit verwendet wird.

Bedienung

Die Bedienung und Wartung deVlaschine kann nur von einem mit der
Betriebsanleitung vertraut gemachten Mitarbeiter vorgenommen werden.

Die Wartung und Reparatur der El ektroinst:
geltenden Gesetzen und Verordnungen des Landes zum Arbeiten an
Niedespannungsanlagen berechtigen Mitarbeiter vorgenommen werden.

Arbeitsabl auf f¢r Verwendung der Maschi ne:

- Der Mischer wird an dem Anwendungsort waagerecht aufgestellt und an die
Energiequelle angeschlossen. Durch ein kurzes Einschmaitaer START
Taste (Ausschalten mit der STOP Taste)rd die Kontrolle der Richtung
von Rotationd e r Mi schvor ri cihrichiigegRicdungisth gef ¢ hrt
entgegen dem Uhrzeigersinn (auf dem Beh?¢
- Der untere Entl eerungsverschteaess ¢lwerd g
den geschlossenen Deckel mit einem Sieb mit jeweiligem Gemisch

aufgefg¢gllt, wobei Mischwasser je nach Be
- Die Maschine wird mittelsler START Taste inGang gesetzt. Ausschait
der Maschine wird mittels der STOP Tadtechgeg h r t . I m Gefahrenf

der NotAus-Schalter (rotd OTALSTOPTast e) zu bet?2tigen.

- Nachdem das Gemisch ausreichend durchmischt wurde, wird der untere
Verschluss ge°ffnet und das Gemisch w?@2|
Mischarme in einen vorbereiteteeBr 2 | t er her ausgel assen.

- Der F¢eéll deckel mi t Sieb mus s w2 hrend (
geschlossen sein. Bei Mischern mit einem Schutzdeckel muss auch
dieser Deckel geschlossen sein!

- Beim ¥ffnen des Deckels wird Stilllegun
den Endschalter sichergestellt!

FiLamos ... 12



Zwangsmischer M 501 M 550

Wartung

Nach der Beendung der Arbeit ist es erforderlich, Reste des zu mischenden
Gemi sches aus dem Beh?2al ter des Mischers
Druckwassers auszusp¢l en.

Die Wartung besteht in:
-ordnungsgm? Cer Reinigung,
- Kontrolle der Funktion des unteren Verschlusses,
- Kontrolle der Befestigung und dechtigen Funktion
von Hektroinstallation.

Schmieren

Getriebe der Mischer werden mit syntheti sc

Model des ¥| me n)g Nutzungsdauer der
X Typ des ¥ .
Mischers Fé¢llung
M 50/230 X X wartungsfrei
M 50/400 X X wartungsfrei
M 80/230 X X wartungsfrei
M 80/400 1,2
M 80/3 2,8
M 125/2,2 1,2
M 125/3 2,8
AGIP Tellium VSF 320
M 125/4 2,8 KLUGEL Syntheso D220EP .
) A 25 000 Betriebsstunden
M 125 DUO 2 8 SHELL Tivela Oil WB odermax. 3 Jahre
1 MOBIL Glygoyl 30 SHC630 :
M 180/2,2 1,2
M 180/3 2,8
M 180/4 2,8
M 250/4 2,8
M 250/5,5 6,5
M 250H/7,5 8,2 ARAL Degol GS 680
BP Energol S&P 680 :

M 400H/7,5 8,2 SHELL Tivela S680 cz)ge(?’on(ilz)e(trlle‘t]);ﬁ?énden
M 450H/9,2 8,2 MOBIL Glygoyle HE 680 :
M 550H/11/15 18,0

FiLamos ... 13



Zwangsmischer M 501 M 550

Schalttafel |

A) START Taste

B) STOPTaste

C) TOTAL STOPNotschalter

FiLamos - ..... 14



Zwangsmischer M 501 M 550

Schalttafel II
A) LINKS Taste
B) RECHTS Taste
C) STOPTaste
D) TOTAL STOPNotschalter
A B

FiLamos - ..... 15



Zwangsmischer M 5071 M 550

Schalttafel Il
A) START Taste
B) TOTAL STOPNotschalter

FiLamos ... 16



Zwangsmischer M 5071 M 550

Schalttafel IV

A) TasteSTART

B) TasteSTOP

C) Tade CENTRAL START

D) Fehler

E) Potentiometer Drehzahlregelung
F) TOTAL STOPNotschalter

FiLamos - ..... 17



Zwangsmischer M 501 M 550

XV. Anlagen
1) Tabelle mit Hauptabmessungen
2) Schema Elektrobedienurigeinfachumdrehungsmotor
3) Schema Elektrobedienufigeinfaclumdrehungsmotor mit Schneider Softstarter
4) Schema Elektrobedienufigeinfachumdrehungsmotor mit ABB Softstarter
5) Schema Elektrobedienufigeinfachumdrehungsmotor (L/R Richtung)
6) Schema Elektrobedienuiigeinfachumdrehungsmotor nffrequenzumrichter
Ende
| n P SAfrir2a16 ]
Ausgearbeitet von: Ji S?2 Labuda
Fir ma: FI LAMOS, s.r.o., Hat D 546, 261
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Zwangsmischer M 501 M 550

Anlage 1: Tabelle mit Hauptabmessungen

Bemer ku
Konstru

n
k

g
t

Modell L2 ng| Breite H° he
[mm] [mm] [mm]
M 50 730 680 950 - 1230
M 80 820 650 1090-1370
M 125 900 795 1090-1370
M 180 970 875 1090-1370
M 250 1140 1040 1270
M 250 H 1300 1110 1300
M 400 H 1300 1040 1460
M 550 H 1750 1610 1350
: Gi |l t f gKonstuétidore Bel e

i 0 nnaén diel Angabem gbaveichdn.©

von

Standard

FiLamoS -.....
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Zwangsmischer M 501 M 550

Anlage 2: Schema Elektrobedienung (Einfachumdrehungsmotor)

3+PE+N ~50Hz, 400/230V, TN-S

L1
L2
L3
FAl FAO
A z-Ms-10/3 QX PL7
6,3-10A B6/1
6,5
1
SAOD
ZBS-ASB445
{ \% 723:102
o| TOTAL sTOP
'l sA1 T 13| kM1
ZB5-AAD SA2
V" | ZBE102 ZB5-AAD
STOP ZBE101
2 4| START 14
KM1
\c \c \c LC1D09 ¢
a1| KM1
a2
XLt ‘,uwj_e?m XMb U1 VIfw1 xksy 41 42
N
PE
S | B | | |
Pg16 Pg16 Pgl1
11 11 1
WL11 WLl WS1
CGTG 5x2.,5 CGTG 4x2.5 CGTG 3x1.5
PR1VOD M1 KS1
16A 3kW
400V 400V

System 3+PE+M 400/230V, 50Hz TN-S
Schutz gegen gef 2 brchlAbschalien vBreder Qbetleu n g

-PRIVOD WandsteckelP 67

-M1 Asynchroner Motor

-FA1 Motorschalter

-KM1 Schaltschg¢gt z
-KS1 Lagesclalter

-FAO Lageschaltersicherung

-SAO0 Taster Dtal stop(Not-Aus-Schalte)
-SAl Taste $op

-SA2 Taste $art

FiLamos ... 20



Zwangsmischer M 501 M 550

Anlage 3: Schema Elektrobedienund Einfachumdrehungsmotor mit Schneider

Softstarter

rdl
7007 AOOY
VNIZS e wZe
AAODNON [ VIOOANd
SHXE 9190 S'DF 2100
z T
e we obd _
i L
3d
4 I ] N
p— ' i Prafn
\_yﬂm_ 34% 29 1 ex
5 z z
401S
z0b382 "._S_v_ L1v
OvvoEz ==
LAA | e LvS 1 I
+01 | are+ NNy Jdois fzio om wAOS!
. ACEZ/00Y
4+
AZEABPSLY 09LLr o _Ir [
8F LYVISILTY _‘l_-
170 |vid lyvis | ¥ ¥ r
1S4S L1382
;. Owvesz AzeaspsLy § | |
7vs B8F LHVLSILTY ——+
€ LS4S
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W4 | g Lvd
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Zwangsmischer M 501 M 550

-PF ¢ VODK A Wandstecker IP 67

-M1 Asynchroner Motor

-SFS1 SchneideSoftstarter

-FA1 Sicherungen

-KM1 Schaltschg¢t z

-KS1 Lageschalter

-FAO Lageschaltersicherung

-SAO0 Taster Total stopNot-Aus-Schalter)
-SAl Taste Stop

-SA2 Taste Start

FiLamos ... 22



Zwangsmischer M 501 M 550

Anlage 4:Schema Elektrobedienund Einfachumdrehungsmotor mit ABB Softstarter

-PF ¢ VODK A Wandstecker IP 67

-M1 Asynchroner Motor

-SFS1 ABB Softstarter

-FA1 Motorschalter

-KM1 Schaltschg¢t z

-KS1 Lageschalter

-FAO Lageschaltersicherung

-SAO0 Taster Total stopNot-Aus-Schalter)
-SAl1 Taste Stop

-SA2 Taste Start
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