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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

|. Stownictwo i oznakowanie

Przyklad: M 250H/7,5

M 80/400
M podstawowe oznakowanie maszyny (mieszarka)
250 pojemnosciowe oznaczenie modelu
17,5 pobér mocy silnika w kW
/1400 napigcie robocze w V (dla M 50 i M 80)
Producent
Nazwa FILAMOS, s.r.o.
Siedziba i adres firmy : Haté 546, 261 01 Ptibram III, Republika Czeska
Telefon: +420 318 637 763
Faks +420 318 624 181
E-mail: filamos@filamos.cz
Internet: www.filamos.pl

ll. EKsploatacja maszyny

Mieszarki przeciwbiezne stuzg do mieszania mokrych i wilgotnych mieszanek w
budownictwie, w przemysle hutniczym i odlewniczym. Ich gléwng zaletg jest
doskonate wymieszanie poszczegdlnych skladnikow mieszanki w bardziej
krotkim czasie (predkos¢ mieszania jest 4- do 5-krotnie wigksza niz w wypadku
Klasycznej mieszarki bgbnowej), przez co osiggana jest wysokiej jakosSci
mieszanka wyj$ciowa.

[1l. Zasada dziatania

Mieszarka przeciwbiezna dziala na zasadzie obracajacych si¢ z wysoka
predkoscia mieszadet wokdt wewngtrznej osi statycznej bgbna. Mieszanie
dokonuje si¢ przy pomocy kilku topat, ktore zapewniaja jednoczesne zbieranie
mieszanki z bokow 1 calego dna bebna. Ramiona mieszadta posiadaja regulacje
wysokosci ustawienia, jak rowniez mozliwos¢ regulacji na boki, 1 s3 wyposazone
w rakle gumowe. W modelu podstawowym rami¢ mieszadta zbudowane jest z
trojramiennych widetek, ktorych ruch obrotowy zapewnia opor mieszanej
mieszanki (patrz. Lopaty mieszajace I). Do cigzkich mieszanek ogniotrwatych
stosuje si¢ w celu doktadnego wymieszania mieszanki specjalnie przystosowane
fopaty zgarniajace lub topaty mieszajace II.

Uzupetnianie mieszanki dokonuje si¢ przez sito w pokrywie mieszarki
wyposazone w naktadke do otwierania workow. Pokrywa zbudowana jest w taki
sposob, ze zabrania wyciekaniu materiatu na zewnatrz bgbna. W razie potrzeby
pokrywa mieszarki moze zosta¢ wyposazona w blach¢ zabezpieczajaca przed
unikaniem bardziej rzadkiego lub pytowego materiatu.

Zwolnienie wymieszanego materialu dokonuje si¢ poprzez przesunigcie ruchomej
czes$ci na dnie zbiornika.
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

V. Opis maszyny

A. Konstrukcja standardowa z kolami

Gltowna czgsc:

Zbiornik [1]

Zawor dolny [2]

Sterowanie elektryczne [3]

Kota jezdne [4]

Podpory do ustawiania wysokosci [5]
Uchwyt manipulacyjny [6]

Naped [7]

Wytacznik krancowy [8]

Wieko gorne (Wieko gorne wyposazone
w naktadke do otwierania workow) [9]
e Narzedzie mieszajace [10]

Lopaty mieszajace |

Lopaty mieszajgce Il

Lopaty zgarniajace
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

B. Konstrukcja do ciezkich mieszanek (typ H)

Cze$¢ gtowna:

Zbiornik [1]

Zawor dolny [2]
Sterowanie elektryczne [3]
Stojan [4]

Naped [5] 7
Wieko gorne (Wieko gorne wyposazone
w naktadke do otwierania workoéw) [6]
e Narzedzie mieszajace [7]

Lopaty mieszajace H-I

Y.opaty zgarniajace H-I

Lopaty zgarniajace H-l
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Opis

Zbiornik potaczony jest na state ze stojakiem ktory moze by¢ w modelu M 50 —-M
250 wyposazony w kota jezdne. Mieszarki M50 — M 180 wyposazone sg w
teleskopowe wsporniki umozliwiajagce zmiang wysokosci zwalniania mieszanki.

Ramiona mieszadet napedzane sg elektryczng przekladnig slimakowa lub
kadzielowa nie wymagajaca zbytniej konserwacji. Najmniejsze modele mieszarek
(M 50/230V, M 50/400V a M 80/230V) wyposazone s3 w niewymagajgca
konserwacji przektadni¢ elektryczng.

Na ramie maszyny umieszczone jest sterowanie mieszarek w postaci rozrusznika
silnika z przyciskiem stop. Pragd doprowadzany jest do wtyczki 16A lub 32 A
umieszczonej obok wytacznika.

Maszyne uruchamia si¢ poprzez wiaczenie przycisku START. Wytaczenie
maszyny nastepuje po wlaczeniu przycisku STOP. W razie potrzeby nalezy
nacisng¢ przycisk awaryjnego zatrzymania TOTAL STOP (czerwony przycisk).
Modele z silnikiem mocy 5,5kW i wyzszym sa wyposazone soft starterem, ktory
umozliwia ptynny rozruch topatek.

Maszyna posiada wylacznik pozycyjny, ktéry roztacza zasilanie energia
elektryczna, jezeli pokrywa zostanie otwarta podczas pracy. Jednocze$nie
zabrania uruchomieniu maszyny, jesli wieko jest otwarte. Wyzwalacz
podnapigciowy zabrania ponownemu uruchomieniu maszyny, jesli doszto do
przerwania dostawy pradu i jej wznowienia.

U modeli przeznaczonych do mieszania $ciernych materialow, zbiornik jest
wyposazony w wymienng wktadke ze standardowego lub odpornego na $cieranie
materiatu do uzytkowej wysokosci. W razie potrzeby zbiornik do mieszania
mozna wykonac¢ ze specjalnego materiatu odpornego na $cieranie.

Mieszarki ze statg rama sa wyposazone w uchwyty dla transportu dzwigiem lub
wozkiem widlowym
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

V. Dane techniczne

Parametry techniczne

. o Maks. s n Maks.
vosel | zbiomika. | Pofemnote | MR | Napiede | R TEG | misszadta | przskiaant | beona | UEEMEnie | Waga
[ [ [kw] vl X [obr/min] X X [mm] [ka]
M 50/230 74 37 15 230 16 A 47 S ofe]e]- 4 96
M 50/400 74 37 15 400 16 A 47 S ofofe/- 4 95
M 80/230 111 69 15 230 16 A 47 S ofo]e/- 4 131
M 80/400 111 69 2,2 400 16 A 50 S o/e/e/- 6 137
M 125/2,2 162 102 2,2 400 16 A 50 S ofe]e/- 8 147
M 125/3 162 102 3 400 16 A 47 S ofe]e]- 8 177
M 125/4 162 102 4 400 32A 47 S ofe]e]- 8 187
M 180/2,2 233 148 2,2 400 16 A 50 S o/e/e/- 8 172
M 180/3 233 148 3 400 16 A 47 S o/e/e/- 8 202
M 180/4 233 148 4 400 32A 47 S o/e/e/- 8 212
M 250/4 330 208 4 400 32A 47 SIK ofe]e]- 8 270/290
M 250/5,5 330 208 5,5 400 32A 36 K -[o]e]e 8 390
M 250H/7,5 487 246 7.5 400 32A 30 K -[efe]e 32 605
M 400H/7,5 646 400 7.5 400 32A 30 K -[o]e]e 32 700
M 550H/11 1035 550 11 400 32A 32 K -[e[e]e 32 1230
M 550H/15 1035 550 15 400 32A 32 K -[e[e]e 32 1290
Uwagi:
S — slimakowa skrzynia biegéw
K — kadzielowa przekladnia
* Wykonanie bebna mieszajacego:
*/-/-/- Standardowa blacha
-/*/-/- Odporna na Scieranie blacha
-/-/*/- Wypelnienie blachg
-/-I-/* Wypelnienie odporne na $cieranie
** \Waga w wersji Standard, u modeli H w wariancie z wymienng wkladka
Zestaw zasilajacy: 2P + PE, 230V~ 50Hz
FILAMOS ... 6




Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

3NPE ~ 50Hz, 400V/TN-S

Dozwolone odchylenie napig¢cia zasilajacego: +10 %
Temperatura §rodowiska pracy °C: + 5°+40°C
Rodzaje czynnikow zewnetrznych wedtug CSN 33 2000-3
- srodowisko AAb5, AB5, AE6, AF2
- zastosowanie BA4, BE1

VI. Materiat

Sktad i wiasciwosci mechaniczne materialu zastosowanego podczas produkcji
wyrobu sg zgodne z dokumentacja produkcyjna.

VIl. Wykonanie

Wszystkie czgsci wyprodukowane sg zgodnie z rysunkami produkcyjnymi.
Rozmiary poza tolerancja sa zgodne z CSN ISO 2768-1.

Instalacja elektryczna wykonana jest zgodnie z CSN EN 60204-1. Ochrona przed
napigciem dotykowym poprzez samoistne odtaczenie od zrddta.

Czesci pokryte sa metalem zgodnie z dokumentacja produkcyjng oraz z CSN EN
12329. Czgsci niepokryte metalem sg przed montazem w ptaszczyznach styku
pokryte podstawowa warstwg farby.

Spawy wykonano zgodnie z dokumentacja w rysunkach oraz z norma CSN EN
ISO 9692-1.

Wykonanie powierzchni, malowanie oraz kolory sa zgodne z dokumentacja —
grubo$¢ malowania to 100 pm. Wyrdb posiada wykonanie zewnetrzne zgodne z 3.

stopniem agresywnosci korozyjnej $rodowiska, malowanie jest zgodne z CSN
ISO 3864.

VIIl. Oznakowanie

Maszyna posiada tabliczk¢ metalowg z nastepujacymi danymi produkcyjnymi:

- nazwa producenta

- o0znakowanie typu maszyny
- numer produkcyjny

- pobor mocy silnika

- masa

Uwaga: Silnik elektryczny oraz przektadnia posiadajg wtasng tabliczke z danymi.

FiLamoS -..... 7



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

IX. Préby

Kontrola rozmiaréw maszyny przeprowadzana jest w hali produkcyjnej zgodnie z
rysunkami produkcyjnymi.

Wiasciwosci  maszyny sprawdzane s3 podczas proby funkcjonalnosci.
Przeprowadzana jest proba obrotu mieszadet oraz funkcja zaworu dolnego.

Na szczegdlne zadanie odbiorcy mozliwa jest po uzgodnieniu z producentem
préba mieszania dostarczonej mieszanki.

Przeprowadzenie prob potwierdzone jest w ,,Zaswiadczeniu o jakosci i
kompletno$ci wyrobu”.
X. Odbior, dostarczenie
Odbiér
Odbioér w miejscu produkcji przeprowadzany jest wylacznie na zadanie odbiorcy.

Dostarczenie

Maszyna dostarczona jest w catosci zmontowana razem z dokumentacja
towarzyszaca w zakresie:

- Instrukcja obstugi

- Zaswiadczenie o jakos$ci i kompletnosci
- Rewizja wyj$ciowa urzadzen el.

- Potwierdzenie zgodnosci

XI. Pakowanie, transport, magazynowanie

Opakowanie

Maszyna dostarczana jest w stanie wolnym, ewentualnie na palecie. Koszty
pakowania pokrywa odbiorca (nie zwrotne).

Transport

Transport przeprowadzany jest przy pomocy zwykltych $rodkow transportu. Za
nalezyte zabezpieczenie maszyny podczas transportu ponosi odpowiedzialno$¢
przewoznik.

Przechowywanie

Maszyne nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniu zabezpieczonym przed
niekorzystnym dziataniem, nadmierng wilgocig, oparami kwaséw, olei 1 plesni.

FiLamoS -..... 8



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

XIl. Gwarancja
Gwarancja wynosi 12 miesi¢cy od dnia sprzedazy, na cze$ci zamienne 3 miesigce.
Producent nie udziela gwarancji:

- jezeli maszyna wykorzystana zostata do innych celow i w inny sposob anizeli
podano w Instrukcji obstugi,

- jezeli maszyna nie jest odpowiednio utrzymywana (nieodpowiednie
przechowywanie, montaz, obstuga, utrzymanie itp.),

- jezeli maszyna zostata poddana zmianie, przerdbce lub naprawie bez uprzedniej
zgody producenta,

- jezeli nastgpito jej uszkodzenie w wyniku btednego podtaczenia sieci el. przez
uzytkownika,

- jezeli nastgpi uszkodzenie spowodowane przez osobe trzecig lub site wyzsza,

- w wypadku zadania reklamacji bez karty gwarancyjnej (zaswiadczenie o jakosci 1
kompletnosci),

- w wypadku nadmiernego zuzycia maszyny na skutek stosowania mieszanek
bardzo abrazyjnych (pokrywe, dno, topaty)

XIIl. Serwis
Serwisowanie przeprowadza producent zgodnie z warunkami ustalonymi i

okreslonymi w umowie kupna, ewentualnie zgodnie z p6zniejsza pisemng umowa
z odbiorca.

FiLamoS -..... 9



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

XIV. Instrukcja obstugi i konserwacja

Zakres zastosowania

Maszyna przeznaczona jest do mieszania mokrych i wilgotnych mieszanek w
budownictwie, gornictwie, hutnictwie itp.

Uzytkownik powinien zapewni¢ eksploatacj¢ maszyny zgodnie z ustawg Dz.U. nr
258/2000 o ochronie zdrowia publicznego.

Obstuga

Obstuga 1 konserwacja maszyny moze by¢ przeprowadzana jedynie przez
pracownika zapoznanego z Instrukcja obstugi.

Konserwacja i naprawy instalacji el. mogg by¢ przeprowadzane jedynie przez
pracownika posiadajacego uprawnienia do pracy na maszynach niskiego napigcia,
wedtug aktualnego prawa i przepisow danego kraju,

Zasady uzytkowania maszyny bez przetwornicy czestotliwosci:

- Mieszarke nalezy ustawi¢ w miejscu jej uzytkowania w pozycji poziomej oraz
podiaczy¢ do zrodta energii el. Poprzez wiaczenie wiacznika START (wlhaczenie
silnika STOP) nalezy przeprowadzi¢ kontrolg kierunku obrotu mieszadta -
wla$ciwy Kierunek to kierunek przeciwny do ruchu wskazowek zegara
(przedstawiono na zbiorniku)!

- Zamkna¢ dolny zawodr do wypuszczania mieszanki i napetnia¢ zbiornik
odpowiednig mieszanka poprzez zamknietg pokrywe z sitem, dodajac wedtug
potrzeby wodg¢ zarobowa.

- Maszyne uruchamia si¢ poprzez wiaczenie przycisku START. Wylaczenie
maszyny nastgpuje po wcisnigciu przycisku STOP. W razie niebezpieczenstwa
nalezy wcisng¢ przyciski awaryjnego wytaczenia TOTAL STOP. Obstuga
maszyny wyposazonej w soft starter jest opisana nizej.

- Po wymieszaniu otworzy¢ dolny zawor 1 wla¢ mieszanke do przygotowanego
zbiornika.

- Podczas pracy pokrywa z sitem mieszarki powinna by¢ zamknieta, a w
wypadku mieszarek z pokrywa zabezpieczajaca — ta rowniez powinna by¢
zamknieta.

- Zatrzymanie mieszadla podczas otworzenia pokrywy zapewnia wylacznik
krancowy!

FiLamos ... 10



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy resztki mieszanej mieszanki nalezy wyptuka¢ ze zbiornika
mieszarki oraz z mieszadel przy pomocy wody pod ci§nieniem.

Konserwacja polega na: - nalezytym czyszczeniu,
- kontroli funkcji zaworu dolnego,
- kontroli umocowania oraz poprawnego dziatania
elektro-instalacji.
Smarowanie

Przektadnie mieszarek sg wypelniane olejem syntetycznym.

Mlo$¢ oleju

Model mieszarki 0 Typ oleju Trwalos¢
M 50/230 X X bez wymian
M 50/400 X X bez wymian
M 80/230 X X bez wymian
M 80/400 1,2
M 125/2,2 1,2
M 125/3 2,8 .

AGIP Tellium VSF 320
M 125/4 2,8 KLUGEL Syntheso D220EP

25 tysigcy godzin pracy

M 180/2,2 1,2 ;%E;tgﬁézﬁgﬂicmo albo maks. 3 lata

M 180/3 2,8

M 180/4 2,8

M 250/4 2,8

M 250/5,5 6,5

M 250H/7,5 8,2 ARAL Degol GS 680

M 400H/7,5 8,2 g:: IE El‘ir‘g}?\l/eslaG-SXGPBgso 20 tysiecy godzin pracy
M 450H/9,2 8,2 MOBIL Glygoyle HE 680 albo maks. 4 lata

M 550H/11/15 18,0

Panel sterujacy |

FiLamos ... 11



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

A)
B)
C)

Przycisk START
Przycisk STOP
Przycisk awaryjnego zatrzymania TOTAL STOP

FiLamos - ..... 12



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Panel sterujacy Il

A) Przycisk LEWO

B) Przycisk PRAWO

C) Przycisk STOP

D) Przycisk awaryjnego zatrzymania TOTAL STOP

FiLamos - ..... 13



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Panel sterujacy 111
A) Przycisk START
B) Przycisk STOP/ Przycisk awaryjnego zatrzymania TOTAL STOP

FiLamos ... 14



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Panel sterujacy 1V

A)
B)
C)
D)
E)
F)

Przycisk START

Przycisk STOP

Przycisk CENTRAL START

Signalizacja usterki

Potencjometr — kontrola predkosci

Przycisk awaryjnego zatrzymania TOTAL STOP

FiLamos - .....
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

XV. Zalaczniki

1) Tabela z gtbwnymi wymiarami

2)  Schemat sterowania elektrycznego — silnik jednoobrotowy

3) Schemat sterowania elektrycznego - silnik jednoobrotowy (softstarter Schneider)

4)  Schemat sterowania elektrycznego - silnik jednoobrotowy (softstarter ABB)

5)  Schemat sterowania elektrycznego — silnik jednoobrotowy (L/P obrot)

6) Schemat sterowania elektrycznego — silnik jednoobrotowy z przetwornica
czestotliwosci

Ptibram — kwiecien 2016
Opracowat: Jifi Labuda
Firma: FILAMOS, s.r.o., Haté 546, 261 01 Piibram, Republika Czeska
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Zalacznik 1: Tabela z sléwnymi wymiarami

Model Dlugosc¢ | Szerokos¢ | Wysokos¢

[mm] [mm] [mm]

M 50 730 680 950 - 1230

M 80 820 650 1090-1370

M 125 900 795 1090-1370

M 180 970 875 1090-1370

M 250 1140 1040 1270

M 250 H 1300 1110 1300

M 400 H 1300 1040 1460

M 550 H 1750 1610 1350

Informacja.: Aktualne dla modeli w standardowej konstrukcji. Przy zmianach w

konstrukcji powyzsze dane mogg ulec zmianom.

FiLamoS -.....

17



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Zalacznik 2: Schemat sterowania elektrycznego (silnik 1-obrotowy)

3+PE+N ~50Hz, 400/230V, TN-S

L1

L2
L3
FAl FAO
A z-Ms-10/3 QX PL7
6,3-10A B6/1
6,5A
1
SAOD
ZBS-ASB445
{ \% Zznsma
o| TOTAL sTOP
'l sA1 T 13| kM1
ZB5-AAD SA2
V" | ZBE10: ZB5-AAD
STOP ZBE101
2 4| START 14
KM1
\c \c \c LC1D09 p
a1| KM1
a2
XLl ‘,u‘pj_e?m XML U1 VI xksy 41 42
N
PE
S | B | |
Pg16 Pg16 Pgl1
11 11 1
WL11 WLl Ws1
CGTG 5x2.,5 CGTG 4x2.5 CGTG 3x1.5
PR1VOD M1 KS1
16A 3kW
400V 400V

System 3+PE+N 400/230V, 50Hz TN-S
Ochrona przeciw dotykowa przez odtgczenie od zrodta

-PRIVOD
-M1
-FA1
-KM1
-KS1
-SA0
-SA1
-SA2

gniazdo nascienne IP 67
silnik asynchroniczny
wlacznik silnika
stycznik

przetacznik potozenia
przycisk total stop
przycisk stop

przycisk start

FiLamoS -.....
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Schemat sterowania elektrycznego - silnik jednoobrotowy (softstarter

Zalacznik 3
Schneider

rrdl
AOOF, AOOF
JVNIES WAL vz
ANOONON [T WAQOA b
SIX€ 9190 Sy 2LOD
LSM LM \_J\_J\_J\_/\_J
< L'}
e weg obd _
L L
3d
q I ] N
p— ’ i Prafn P L
2y 249 29 1 ex
a0z |° ¢
zol382 WA v
ovw-eez Te—=—
F—ZV._ €c _.4.w 3 3
401 | Aves NNy fdois Jzio o VAOSL
)l ADEZ/00F
o
AZEQSPSLY o9LLr K G
8P LYVISILTV —.n_-
170 [viy ldvis |7 ¥ \
1S4S 101382
. ovviaz AzeasysLy § | |
7vs 87 LHVISILTY —t—t-
3 1S4S
LA | ¢,
v vzz
WSZ9L
£5ZSINZ TN
W4 | 4
z
dOLS WLOL
zoi382
SPresY-SaZ ._~|>Im 96ve
0vs LIOLACO
‘ cgend 26yz AN
zioLAdO LdZealal / ./
Lznd w PP
€1
4
[l

S-NL ‘A0EZ/00F ‘ZHOS~ N+3d+€

19

F’MMO s.ro.



Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

-PRIVODKA gniazdo nascienne IP 67

-M1 silnik asynchroniczny

-SFS1 softstarter Schneider

-FA1 bezpieczniki

-KM1 stycznik

-KS1 przetacznik biegunow

-FAO wylacznik przetacznika biegunow
-SAO0 przycisk total stop

-SAl przycisk stop

-SA2 przycisk start
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Zalacznik 4: Schemat sterowania elektryczneqo - silnik jednoobrotowy (softstarter

ABB)

3+PE+N ~50Hz, 400/230V, TN-S
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-PRIVODKA gniazdo nascienne IP 67
-M1 silnik asynchroniczny
-SFS1 softstarter ABB
-FAl wlacznik silnika
-KM1 stycznik
-KS1 przetacznik biegunoéw
-FAO wylacznik przetgcznika biegunow
-SA0 przycisk total stop
-SAl przycisk stop
-SA2 przycisk start
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Zalacznik 5: Schemat sterowania elektryczneqo — silnik jednoobrotowy (L/P obroét)

3+PE+N ~50Hz, 400/230V, TN-S
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-PRIVOD gniazdo nascienne IP 67
-M1 silnik asynchroniczny
-FAl wlacznik silnika
-KM1 stycznik
-KM2 stycznik
-KS1 przelqczpik biegunéw '
-FAOQ wylacznik przetacznika biegunow
-SA0 przycisk total stop
-SA1 przycisk stop
-SA2 przycisk start Prawo
-SA3 przycisk start Lewo
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jednoobrotowy z przetwornica

i

Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

Schemat sterowania elektryczneqo — siln
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Mieszarka przeciwbiezna M 50 — M 550

-PRIVOD gniazdo nascienne IP 67
-M1 silnik asynchroniczny
-FM1 przetwornica cze¢stotliwosci
-FU1 bezpieczniki

-KM1 stycznik

-KS1 przetacznik biegunow

-FAO wylacznik przetacznika biegunow
-SBO przycisk total stop

-SB01 przycisk central start

-SB1 przycisk stop

-SB2 przycisk start
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